DIGITECH VP2 (VISION PULSE 2) -sarjan synergiset
moniprosessipulssilaitteet ovat DIGITECH VISION PULSE
-koneiden seuraava kehitysaskel. Viimeisimman sukupolven
mikroprosessori ja uusi valokaarenhallintaohjelmisto vision.

ARC?2 takaavat ainutlaatuisen suorituskyvyn.

DIGITECH VP2 -laitteille on ominaista synerginen digitaalioh-
jaus, joka maarittaa automaattisesti parhaat hitsausparametrit

kaytetyn materiaalityypin, langan halkaisijan ja suojakaasun
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perusteella. DIGITECH VP2:n innovatiivinen digitaaliohjaus
varinaytolla, yhdistaa synergiakayrien ja kaikkien hitsauspara-

metrien ohjauksen nykyaikaiseksi ja tehokkaaksi.

Teknisesti edistyksellisind, vankkoina ja helppokayttdising,
ne tarjoavat korkealaatuista ja huippunopeaa hitsauslaatua.
PULSSIMIG, TUPLAPULSSI, MIG-MAG, PUIKKO ja TIG nos-
tosytytyksella edustavat parasta vaihtoehtoa kaikilla teollisuu-
den aloilla. Laitteet soveltuvat tarkkuutta ja hitsaustulosten

toistettavuutta vaativille toille.

DIGITECH 3300, 4000 ja 5000 VP2 toimitetaan erillisilla lan-
gansyottolaitteilla, kun taas DIGITECH 3200 VP2 on suunnitel-

tu sisaanrakennetulla langansydéttolaitteella.



MIKSI UALITA DIGITECH UP2?

Moniprosessilaitteet poikkeuksellisella
suorituskyvylla PULSSI MIG,

Mahdollisuus tallentaa yksildllisia
hitsaustoita jopa 99 tyota (JOB)

TUPLAPULSSI, MIG/MAG, MMA ja TIG. . .
= Erinomainen kaaren syttyvyys

= Hitsausparametrien digitaalinen ohjaus
synergisilla kayrilla, jotka on esiasetettu
kadytetyn materiaalityypin, langan halkaisijan = Mahdollisuus lukita laite osittain
ja kaytetyn suojakaasun mukaan tai kokonaan salasanalla

= Hot Start ja kraaterin taytto

= vision.ARC2 takaa jatkuvan kaaren kaikissa = Hitsausparametrien valvonta ja toistettavuus
olosuhteissa ja taydellisen
pisaran irtoamisen, PULSSIMIG ja
TUPLAPULSSL:lIa, taydellisen = "“Energy saving” -toiminto, virtalahteen
suorituskyvyn saavuttamiseksi jaahdytystuulettimen ja polttimen

vesijaahdytyksen kayttamiseksi

vain tarvittaessa

= Matala energiankulutus

= Kayttoliittyma LCD -véarinaytolla
hitsausprosessin taydelliseen hallintaan
= Hitsausparametrien saato suoraan

= Mahdollisuus integroida MIG ja PULSSIMIG up/down MIG -polttimesta

erikoishitsausprosesseja.
= Automaattinen verkkojéannitteen

= Hitsausprosessi on aina hallinnassa vaihtelun kompensointi +20% -20%

kaikkien parametrien digitaalisen
saadon avulla = Tietojen tallennus ja tulostus

e . o mahdollisuus (Lisavaruste)
= Kayttajaystavallinen ja helppokayttdinen

hitsausparametrien ja -ohjelmien valinta * VRD Voltage Reduction Device -jannitteen-
seka palauttaminen alennuspiiri kayttajan suojaamiseksi
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DIGITECH UP2 SYNERGINEN HALLINTA

DIGITECH VP2 paneeli, on varustettu innovatiivisella
varindytolla. Kuvakkeet ja helposti luettava grafiikka @

DIGITECH3000VP2 @

mahdollistavat jopa aloittelevien hitsaajien kaikkien

hitsausparametrien saatamisen intuitiivisesti ja erittain

yksinkertaisella tavalla.

Kun ohjelmatyyppi on valittu kaytetyn materiaalin, lan-
ganhalkaisijan ja suojakaasun mukaan, ohjaus valitsee
automaattisesti parhaat hitsausparametrit. Tama on
CEA:n yli 70-vuotisen kokemuksen ansiota. Samaan
aikaan DIGITECH VP2 virtalahde tarjoaa kokeneille

hitsaajille mahdollisuuden hienosaataa ja mukauttaa

RPPFS VY

hitsausprosessin hallintaa selkeiden ja yksinkertaisten, A [0 CERE
mutta taydellisten valikoiden avulla.
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UISION.ARC 2

vision.ARC2 on kaarenohjausohjelmiston uusin kehitysversio, jonka CEA on
kehittanyt taydellisemman ja vakaamman valokaaren saavuttamiseksi. Inno-
vatiivinen vision.ARC2 takaa tehokkaamman valvonnan ja hallinnan kaikkia
ei-toivottuja fysikaalisia ilmioita vastaan, jotka voivat usein vaikuttaa negatiivi-

sesti valokaaren vakauteen ja siten virtalahteen ohjauskapasiteettiin.

Uusi vision.ARC2 mahdollistaa virtalahteen ohjauksen toiminnan tarkasti ja

nopeasti, mika takaa taydellisen vakiokaaren ja pisaran irtoamisen, lahinna
MIG PULSED ja DUAL PULSED prosesseilla.

UISION.PULSE

vision.PULSE mahdollistaa pulssihitsauksen lyhyella valokaarella,
jatkuvalla kontrollilla ja optimoinnilla perinteiseen pulssihitsaukseen
verrattuna. Tama mahdollistaa pulssihitsauksessa tyypillisen korkean
lammontuonnin pienentamisen, mika vahentaa muodonmuutoksia,

parantaa hitsisulaa ja lisda huomattavasti myos hitsausnopeutta.

DUAL-PULSED - TUPLAPULSSI

Dual Pulse tuottaa TIG:n kaltaista hitsausjalkea, vahentaa lammon-

tuontia tyokappaleeseen ja minimoi sen muodonmuutoksia.

Dual Pulse on erittain hyodyllinen alumiinin

ja ruostumattoman teraksen hitsauksessa.

ERIKOISPROSESSESSIT (valinnainen)

. o T ja nopeampaan
matalalla keskipaksuille ja - o
lammontuonnilla paksuille aineille LSERL pulssihitsaukseen

vision.COLD

MIG PULSED
DIGITECH VP2:lle saatavissa oleva vision.ARC2 ohjelma-alusta

mahdollistaa hitsaamisen seuraavilla erikoisprosesseilla: Nopeampaan
ja tarkempaan n
. e . - . U
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Metallinen runkorakenne, jossa iskunkestava komposiittietukehys
Kayttopaneelin suojakansi

Helppolukuinen ja kallistettu ohjauspaneeli,
joka nakyy hyvin mista suunnasta tahansa

IP 23 S suojausluokka ja polynkestavat elektroniikkakomponentit,

yhdessa innovatiivisen puhallinjaahdytysjarjestelman kanssa,

mahdollistavat kdyton vaativimmissakin tyoymparistoissa.

DIGITECH 3300, 4000 ja 5000 VP2 tarjoavat
mahdollisuuden saataa kaikkia parametreja suoraan
langansyottolaitteesta, kaytettdssa jopa 50 m

valikaapeleita

HT 5 LANGANSYOTTOLRITE

Myds HT 5 kopioi paavirtalahteen valinta- ja
ohjausnappaimet. Saatavilla olevat nelja erillista
nayttoa, syottolaitteessa ja virtaldhteessa, tarjoavat
mahdollisuuden tarkastella ja valvoa neljaa eri

parametria samanaikaisesti.

Ammattimainen langansyotto, neljalla isokokoisella

syottopyoralla takaa tarkan ja varman langansyoton

Kiristysnuppi asteikolla oikean lankapaineen
saatoon, joka sailyy muuttumattomana myos
nupin avaamisen ja sulkemisen jalkeen.

Tuplauraiset syottopyorat ovat
vaihdettavissa ilman tyokaluja

Lankakotelo maksimissaan 300 mm lankakeloille.

KAKSOISLANGANSYOTTO

DIGITECH VP2 kaksoislangansyo6tto versio
on ihanteellinen ratkaisu aina, kun tarvitaan
suurempaa joustavuutta sovelluksissa, joissa

kaytetaan kahta eri materiaalityyppia.

Kaksoissyottolaitteen ansiosta on mahdollista
lyhentéa vaihtoaikaa prosessilta toiselle, mika
lisaa merkittavasti tuottavuutta.
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WSC - WIRE START CONTROL

WSC langankaynnistyksen ohjaus estaa
mahdollisen langan tarttumisen tyokappaleeseen
tai virtasuuttimeen, varmistamalla aina tarkan ja

"pehmean” valokaaren syttymisen.

Conventional control
Shock

IR

WSC wire start control

No shock at arc start

BURN BACK CONTROL

Digitaalinen ohjaus varmistaa taydellisen langan
katkaisun jokaisen hitsin lopussa, kaikissa
olosuhteissa ja milla tahansa materiaalilla. Talla
valtetaan tyypillisen “lankapallon” muodostuminen,

mika varmistaa parhaan uudelleen sytytyksen.

DIGITORCH

DIGITORCH -polttimien naytolta voit tarkastella

ja saataa tarkeimpia hitsausparametreja, kuten
hitsausvirta, materiaalivahvuus, langansyéttonopeus,
kaarenpituus, induktanssi ja muistipaikat. Liséksi
valitusta kayttotavasta riippuen, voidaan vaihtaa
ohjelmasta toiseen tai saataa kaytossa olevan

synergiakayran parametreja.

ROBOT INTERFACE

DIGITECH VP2 -virtalahteet voidaan liittaa helposti
mihin tahansa robottiin CEA Robot Interfacen

avulla, joka pystyy kasittelemaan useita analogisia,
digitaalisia kenttavaylaprotokollia kaytettavan robotin

ominaisuuksista riippuen.

AUOIN TULEVRISUUTEEN

DIGITECH VP2 -virtaldhteet ovat avoimia jatkuvasti
kehittyvélle teknologialle: seka ohjauksen
laiteohjelmisto etta hitsausohjelmisto on suunniteltu

paivitettaviksi tarpeen mukaan.
ETHERNET LAN

Mahdollisuus hankkia erikoisversio,
joka on varustettu ulkoisella
Ethernet-liitannalla laitteen

liittamiseksi etalaitteeseen
ja tukiohjelmistoon.

K

YKSINKERTAISTA AUTOMAATIOTA

Vakiona analogis-digitaalisella I/O:lla varustettu DIGITECH

VP2 voidaan helposti integroida automatisoituihin
hitsauslaitteisiin ilman kalliita ja monimutkaisia ulkoisia

litantoja, jotka yleensa toimitetaan robotiikkaan.
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DIGITECH VP2

3300 4000 5000

Liitdntdjannite 50/60 Hz 400 400 400

Liitantateho @ 12 Max 19 19,6 2545 31,2
Sulake, hidas (I ¢¢) 20 25 32 40
Tehokerroin / cos ¢ 0,62/0,99 0,62/0,99 0,65/0,99 0,69/0,99
Hyotysuhde 0,85 0,85 0,85 0,85
Tyhjakayntijannite V 62 62 70 70
Virta-alue A 10 - 320 10 - 330 10 - 400 10 - 500
A 100% 240 280 350 380

A 60% 270 300 400 460

A X% 320 (40%) 330 (40%) - 500 (50%)
@ mm 0,6 -1,6 0,6 -1,6 0,6 -1,6 0,6 -1,6

EN 60974-1 - EN 60974-10
8]

Kaariaikasuhde (40°C)

Lankakoot

Standardit

Suojausluokka

Eristysluokka

Mitat

Paino kg 41 85 40 44

Muut jannitteet saatavana tilauksesta

TARVIKKEET

Up/Down -polttimet
CT 70 / CT 75 vesijaahdytys ja kaasupullokarry

CT 72 iso karry HR 30 / 31/ 32 vesijaahdytykselle
kahdelle kaasupullolle ja/tai saatomuuntajalle

WK 1 vakio pyoraalusta/
WK 2 pyoraalusta isoilla pyorilla

SP langansydttolaitteen alustat
Kevennin

RC 178 kaukosaadin
Saatomuuntaja

HR 30/31/32 vesijaahdytyslaite

MYYNTI / HUOLTO / UUOKRAUS p. 02 6341900

RETCO

welding products
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